





Pardmetrosde Impresién | Portux 3D Model | Shining 3D Accu fab - L4D

Base Mark| :
Ordinary Support Se «ng
Qontact Ball Diameter (mm) 0,8
Insert Degth Ra Yo 0,75
Top Sire Diameter Z Y 0,8
Middle PartDiameter (mm) 0,95
Inner Support S «ng
Qontact Ball Diameter (mm) 0,7
Insert Deph Ra Yo 0,75
Bo ©an Sire Diameter Z Y 0,8
Tiny Area Diameter (mm) 0,4

NOTA: En la interface de la impresora, seleccionar en Marca y Tipo la opcién de Others.
Lo siguiente se debe realizar cuando se ingresen al sistema perfiles de resinas que no se
encuentren preestablecidos en el software.

Indicaciones para la limpiezay pos curado de las estructuras dentales

1.

Retirar el exceso de resina una vez finalizada la impresion, para esto se
recomienda utilizar espatulas de plastico o silicona. Despegar las estructuras de la
plataforma de impresién y sumergirlas en un recipiente con alcohol isopropilico
(>97%) o alcohol etilico industrial (>96%) por 5 minutos en bafio ultrasénico
preferiblemente.

Transferir las estructuras a un segundo recipiente con alcohol limpio por 5
minutos en bafio ultrasénico para garantizar una limpieza mas profunda. Para
retirar el exceso de resina de las zonas con cavidades es posible utilizar un cepillo
o pincel de cerdas suaves.

Terminado el ciclo de lavado, secar las estructuras con aire comprimido, o en
una estufa a 40°C por 30 minutos, verificar que no haya residuos liquidos de
resina 0 partes pegajosas. Si existe presencia de residuos, repetir los pasos
anteriores.

Disponer las estructuras en la camara de poscurado de forma tal que queden
distribuidas en toda la superficie. El correcto poscurado garantiza las propiedades
fisicas Optimas para su aplicacion, es posible evidenciarlo cuando se obtiene un
cambio de color en las estructuras y el acabado superficial es liso. Exceder los
tiempos de lavado de las estructuras en alcohol, puede afectar las propiedades
mecéanicas, la adaptacion, la tonalidad final de las piezas, entre otras
caracteristicas importantes.

Se recomienda curar las estructuras bajo luz UV durante 15 minutos para alcanzar
el maximo de resistencia.



